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S'objet de 1 1 invention concerne un dispositif de r>resse 
a sertir a poussee horizontale • 

II est destine au sei?tissage des embouts de tuyaux et 
articles similaires ,mais peut etre utilise pour le sertissage 

5 de produits multiples , de; grands et petits diametres 

Dans les dispositifs connus de ce genre on employait 
generalement des appareillages verticals , a montage complexe 
avec verins hydrauliques et plaque de tete formant cloche a 
parois obliques poussant les mors, dont le talon c.onstituait 

10 la surface de poussee egaleinent oblique. Le contact etait tou- 
qouts par generatrice de contact glissant , ce qui usait les 
pieces deformant les surfaces et les mettalt hors d* usage rapi- 
dement avec une consommation de puissance souvent hors rapport 
avec les resultats . 

15 dispositif suivant 1' invention supprjjne ces incon- 

venients et surtout les generatrices de contact, et il permet 
avec une simplification de montage et d f elements d'obtenir une 
surface de poussee totaie de la couronne mobile sur les mors 
positiomes dans la monture fixe, le tout dans un plan horizon-, 

20 tal d 1 encombrement reduit, de grande visibilite et d'lin manie- 
ment aise • 

II est constitue par la combinaison.de la monture ou 
tete porte mors fixe, et par une couronne mobile avec rampes 
de poussee obliques, forniant des secteurs de cames s r appli quant 
25 sur 1 1 integralite du parement externe des mors, pendant toute 
sa course . 

Sur les dessins annexes donnes a titre d'exemple non 
limit at if d'une des formes de realisation" de I'objet de 1 ' inven- 
tion : 

30 La fig I montre vues en coupes les particulai?ites cons- 
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truct ives des tors et rampes de i^ression 

La fig 2 est une vue a une echelle reduit e en elevation 
et en coupe partielle de la presee dans son ensenble 

La fig 3 est une vue transversale du uieme dispositif 
3 La presse est constitute par une Honture fixe I fig 1,2 

formant la tete porte mors* Cette nonture est en forme de cou- 
rorme avec coulisses radiales 2, 3, -4-. Ces coulisses ont un pa- 
rement lisse , et sur la face opposee un logement dans lequel 
sont montes les ressorts de rappel '5,6,7,8 avec ergots de cran- 
io tage 12,13,14- sur les mors 9,10,11* 

Cette couronne est concentrique a la plaque mobile 18 
egalement circulaire de meme diametre interne que celui externe 
de la couronne mais comportant des rampes obliques de compres- 
sion I5,I6,I7.Ces plaques mobiles circulaires ou flasques de 
13 compression sont reliees a des verins hydrauliques 19 qui assu- 
rent leur translation 

Les rampes 13,16,17 sur tout leur parcours contact ent 
la pleine surface des talons de mors et suppriment les poussees 
obtenues jusqu'a ce jour par simples generatrices qui vissent 
20 les meta'ux, les ecrouissent, et font " flamber " les mors. 

Enfin cette presse horizontale d' encombrement reduit 
permettant a l'operateur de suivre 1 1 int egralit e du sertissage 
comporte des mors a tete et empreintes 20 int erchangeables 
Le diametre 21 standard permet de sertir des pieces de dimen- 
25 sions diverses partant des plus grands dianetres pour finir 
par les dianetres les plus reduit s . Ce resultat est obtenu par 
1 1 interchangeabilite des dites tetes . 

Enfin la simplicity des elements , leur robustesse , et 
1 1 extreme maniabilite de cette presse reduisent les encombre- 
7C meats , poids, facilitent les manutentions et abaissent les 
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prix de revient tout en assurant un . travail par fait 

L f auto equilit age des poussees stabilise l f outil ains: 

que la progressivite des translations parfaitenent synchxoniset 

avec une course reduite pour un deplacenent important des nors 
5 permettent des sertissages d r une precision inegalee sans risqv 

de rupture, de deformation , grippage , voire d*usure des pieces 

en mouvement ,totalement indereglables • 

En fin d"operation les rappels automatiques des ressc 

assurent une cadence elevee de production, alors que la reduc 
IC tion en poids et en quantite des pieces , ainsi que leur robus 

tesse et simplicity de montage abaissent les pris: de revient 

de l'outil 

Toutefois les formes, dimensions et dispositions des 
differents elements pourront varier dans la limite des equiva- 
15 lents, comme d'ailleurs les matieres utilisees pour leur fabri- 
cation, sans changer pour cela, la conception generale de l 1 in- 
vention qui vient d'etre deer it e . 
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Dispositif de presse a sertir a; poussee horizon- 
tale supprimant les transmissions de puissance , par genera- 
trices de contact, et assurant sur toute la course de transla- 
tion un appui equiiibrc et total sur toute la surface recep- 

5 trice du mors, permettant de realiser economiquement a tres 

grande puissance des sertissages rapides ,profonds et homogenes 
sans risque de grippage ou de deformation des pieces simplif iees 
se caracterisant par la combinaison d'une tete fixe porte mors' 
concentrique a une courorme mobile avec rampes obliques de pous- 

10 see integrees, actionnees par verins hydrauliques ou similaires 
2°) Dispositif suivant la revendication I se caracteri- 
sant par le fait que la monture ou tete porte mors fixe et d'e- 
paisseur reduite comporte des coulisses radiales avec parements 
guides dont I'un est lisse et 1* autre est pourvu d'un logement 
15 dans lequel est place un ressort de rappel avec ergot de cranta- 
ge penetrant dans un par erne nt du mors et assurant son ret rait 
en fin d operation 

3°) Dispositif suivant la revendication I se caracteri- 
sant par le fait que la couronne mobile cerclant la monture fixe 

20 est pourvue de rampes obliques de poussee centre lesquelles 
s'appuient les talons lisses des mors coulissants rappeles par 
les ressorts qui maintiennent la totalite des surfaces de 
poussee, avec la rampe de fatjon que sur toute leur course les 
appuis soient totaux, integraux, lors de la progressivite des 
25 press ions 

4°) Dispositif suivant la revendication I se caracteri- 
sant par le fait que les mors coulissants sont constitues d'une 
part , par une surface porteuse de poussee a contact total, 
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suppr£nant les generatrices de poussee, et d" autre t>art , r Cr 
line tete interchangeable avec empreintes de dimensions diverse 
assurant partant d r un diametre standard le sertissage de 
tuyaux de tous dianetres avec adaptation parfaite a tous les 
5 profils 

5°) Dispositif suivant la revendication I se caracte- 
risant par le fait que les dimensions, formes f cnctionnelles 
et profils des mors, permettent dr subir. sans risoue de flam- 
bage ni d r usare des pressions trcs elevees , et de treaasnettre 
10 xxrie "translation progressive, mais rapide de grande amplitude 

avec \me transmission integrale des forces par la couronne de 
poussee qui effectue une rotation reduite ,auto guidee et equi- 
libree, multipliee par les leviers de transmission , relies air;: 
verins de poussee . 
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